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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikaghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zwkzanych z wykonaniem warstwy awhcej z betonu
asfaltowego na drodze gminnej na zadaniu pn. ,Rid@lva drog gminnych, wewtrznych
na terenie gm.Tugpy”

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robét przy
wykonywaniu warstwy wizacej z betonu asfaltowego 0/16 mm

i obejmup:

- wykonanie warstwy wizacej

1.4. Okreslenia podstawowe.

Definicje i okreglenia wedtug odpowiednich norm i SST D-M-00.00.00ymagania
0golne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonywania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogodlne wymagania dotyagee robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne".

2. Materialy.

2.1. Warunki ogoIne stosowania materiatow.

Warunki ogélne stosowania materiatdw podano w SSW-D0.00.00 "Wymagania
ogolne".

2.2. Kruszywa.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na waestviazaca nawierzchni drog

o ruchu KR1 — KR2 stosujecskruszywa tamane (granulowane i zwykte) oraz
kruszywa naturalne.

Stosowane kruszywa musgpetnig wymagania zawarte w niniejszej SST.
2.2.1. Kruszywo tamane granulowane - grysy.

Grysy kl. Il gat. 1i 2.



Wymagania podstawowe podano w Tablicach 11 2 SST.

2.2.2. Kruszywa tamane drobne - piasek tamany i krszywo drobne granulowane.
Kruszywo z surowca skalnego litego.

Wymagania przedstawia Tablica 3 SST.

2.2.3. Kruszywo tamane zwykte.

Kliniec 0/20 mm kl. I, Il gat. 1, 2.

Wymagania podstawowe podano w Tablicy 7 SST.

2.2.4. Kruszywo naturalne.

Wymagania dla kruszywa naturalnego - piasku podaiablicy 4.

2.2.5. Wypelniacz.

Wymagania podano w Tablicy 5.

2.3. Asfalt.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej otgj niniejsz SST naley stosowé asfalt
drogowy D70.

Wymagania dla asfaltu drogowego w Tablicy 6.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprgu.

Ogodlne warunki stosowania spta podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".
Sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantage zachowania wymagaakaosciowych
roboét zostam przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i m@uiszczone do robat.
3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Wytwornia musi posiadapetne wyposzenie zapewniage wiaciwa jakosé
wytwarzanej mieszanki. Dopuszcza siytwarzanie mieszanki w otaczarce gwarauej
wiasciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie pogotagch sktadnikow.
Wytwarzanie mieszanki nie st odbywa wytacznie przy stosowaniu automatycznego
dozowania sktadnikow.

Wytwornia powinna posiadazasobnik do czasowego przechowywania gotowej
mieszanki celem zapewnieniagiosci produkciji.

3.3. Uktadanie mieszanki mge st odbywat przy uzyciu uktadarki sterowanej
elektronicznie o wydajnaci skorelowanej z wydajndgcia wytworni i posiadajacej
nastepujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwata na utaéenie warstwy zgodnie z zaona
niwelet i grubccia,

- podgrzewas ptyte wibracyjm do wstpnego zagszczenia.

Uwaga: - przy robotach na odcinkach zamigah wykonywanych catszerokécia,
szeroka¢ stotu powinna by dostosowana do szerakbnawierzchni.

3.4. Walce do zagszczania.

Do zagszczania mieszanek min.-asf. rigistosowa walce statyczne ogumione i walce
mieszane z przednosh gtadky wibracyjm i tylna ogumion.

Zaleca st stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego dvawemo z walcem
ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwuwatowggadniego.

Walce musz by¢ wyposaone:

- W sprawny system zwiania watdéw przy gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania s§ mieszanki (dot. walcow stalowych)

- w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionyehkelu utrzymania ich
temperatury.

- W urzadzenia umeliwiaj ace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.

- we wskaniki wibracji czstotliwosci drgai i sity wymuszagcej (dot. walcow
wibracyjnych).

- w balast umgliwiajacy zmiare obcihzenia.

3.5. Inny sprzt.

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania na budowie takiego sfurzak:
skrapiarka, szczotki, pita do obcinania warstwysnanki, wiertnica do pobierania
probek.



3.6. Sprzt pomiarowy.

Na budowie musi giznajdowé& do dyspozycji nadzoru komplet przydow
pomiarowych jak: tata, klin, §aa, niwelator, termometr itp.

4. Transport.

Warunki ogélne transportu podano w SST D-M-00.00\@§magania ogoéine".
Transport mieszanki powinien spelfi@astpujace warunki:

- mazna wywaé wytacznie samochodéw samowytadowczych,

- samochody powinny ktyduzej tadowndci tj. min. 10 Mg ,

- powierzchng wewretrzng skrzyni samochodu nalg przed zatadunkiem spryska

w niezlednej ilasci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu si mieszanki ,

- samochody mugazy¢ wyposaone w plandeki, ktorymi przykrywaesimieszank w
czasie transportu ,

- skrzynie samochodow powinny bgostosowane do wspotpracy z uktadankczasie
roztadunku.

- czas transportu mieszanki od zatadunku do ronlagmie powinien przekracz@
godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachavagmaganych wkgiwosci

I wymaganej temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w SST D-MA0MO0 "Wymagania ogolne”.
5.2. Organizacja robot.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do akagpprojekt organizacii i
harmonogram robot uwzglniajace wszystkie warunki w jakichetda wykonywane
roboty

nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.3.1. Recepta laboratoryjna.

Za wykonanie receptury odpowiada Wykonawca robdirykprzedstawia je
Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia co najmmej 2 tygodnie przed rozpagzem
robét. Wraz z receptamalery dostarczy wyniki bada laboratoryjnych poszczegoélnych
sktadnikéw, probki materiatdéw pobrane w obe@idnspektora Nadzoru do wykonania
bada kontrolnych przez Inwestora oraz 3 probki mieszamkeralno-asfaltowej
zagszczonej wg metody Marshalla zgodnie z Tab8SST.

Produkcja mee sk rozpoca¢ i odbywa jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury.
Receptury powinny kiyopracowane dla konkretnych materiatow, zaakceptgala
przez

Kierownika Projektu do wbudowania i przy wykorzysitareprezentatywnych prébek t
tych materiatow.

Przy projektowaniu naly kierowa si¢ podanymi w SST wymaganiami odimoe
skladu mieszanki i jej wkaiwosci.

Zmiana dostawy sktadnikbw mieszanki mineralno-asfe¢j w czasie trwania robot
wymaga akceptacji Kierownika Projektu oraz opraaoaaowej receptury i jej
zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa na warstwazaca dla ruchu KR2 — KR1 powinna
spetni& wymagania zawarte w Tablicy 8 SST.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.

Mieszanka mineralna powinna spethiaymagania zawarte w Tablicy 9 SST, a jej
uziarnienie powinno simiesci¢ w krzywych granicznych uziarnienia podanych w
Tablicy 10 SST.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

5.4.1. Dopuszczalne tolerancje.

Urzadzenia dozujce otaczarki powinny zapewnzgodnd¢ uziarnienia i zawartei
asfaltu z zatwierdzeanreceptus.



Dopuszczalne odchylenia od zaprojektowanej zawerpmszczegolnych grup frakcji
(w zatwierdzonej recepturze) wynastw % bezwzgidnych)

15,0 % dla frakcji powyej 2 mm (#)

+2 % dla frakcji poniej 0,075 mm (#)

Dopuszczalna odchyika zawaitoasfaltu wynosi +0,5 %.

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszanki {C):

Asfalt D70 140 - 160

mieszanka 135 - 165 (bezpednio przed wysyk)

Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bwyzsza o wgcej niz
30C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralrialasve;.

5.5. Przygotowanie podiea.

Powierzchnia podtea przed uteeniem warstwy powinna zostaczyszczona z fnego
kruszywa, piasku i pytu przy pomocy szczotek meatzanych lub kompresora zgodnie
z wymaganiami SST D.04.03.01 "Oczyszczenie i slemigi warstw konstrukcyjnych”.
5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie warstwy wizace] musi odbywéasi¢ w sprzyjaacych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej pogodmigemperaturze povirgj 10°C.
Zabrania si uktadania mieszanek w czasiegtych opaddéw deszczu.

Za zgod Inspektora Nadzoru dopuszcza gktadanie warstwy vaizacej w temp.

pow. 5°C.

5.6.2. Bezpieczestwo robot.

Wykonawca zobowzany jest do opracowania sposobu organizacji racbgowego,
oznakowania odcinka robot i ponosi odpowiedzigtrza bezpieczestwo ruchu na
drodze.

Zaleca st aby dzienna dziatka robocza byta wykonywana saerokdcia jezdni, bez
wydtuzenia jednej potowy.

5.6.3. Ukfadanie.

Przed przysipieniem do uktadania powinnadwyznaczona niweleta. Niweleta
zostanie wyznaczona przyyciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla
czujnikdw automatyki uktadarki.

Plyte wibracyjm uktadarki naley podgrza przed rozpocgiem pracy.

Uktadanie mieszanki musigsodbywa w sposob ciglty, bez przestoju, z jednostajn
predkoscia w granicach 2-4 m na mirgt

Uktadarka powinna histale zasilana w mieszantak, aby w zasobniku zawsze
znajdowata s mieszanka.

5.6.4. Temperatura zagszczanej mieszanki.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzenia powinna wyndsnie mniej
niz 125°C.

5.6.5. Zagszczanie nawierzchni.

Zageszczanie nalgy przeprowadzapoczwszy od krawdzi ku srodkowi nawierzchni.
Na watowam warstwe nalezy najezdza¢c kotem nagdowym.

Watowanie nalgy rozpoczyna walcem gtadkim, a naginie wprowadzawalec
ogumiony.

Manewry walca naley przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag;szczonym.
Predkos¢ przejazdu walca powinna bjednostajna 2 - 4 km/h na patizu i 4 - 6 km/h
w dalszej fazie watowania.

Walce wibracyjne powinny méesprawne urgdzenia regulujce zakres stosowane]
czestotliwasci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowap@wvinno by wykonane
przy wyciu walca statycznego.

Sprzt zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu
jej ostygnecia do temperatury, przy ktorej sioy na warstwie spet nie spowoduje
odciskow i deformacji.

5.6.6. Wykonanie zczy.



Ztacza poprzeczne wynikgje z dziennej dziatki, natg wykona przez rowne,
pionowe obgjcie i nas¢pnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczeniedipteed
uszkodzeniem.

Ztacza podtane, wynikajce z rozkladania mieszanki potewzerokdci jezdni, naley
réwno, pionowo obai i posmarowa lepiszczem. Lokalizacjaatzy podhinych
kolejnych warstw nawierzchni powinnadpgrzesungta o okoto 20 cm, aby nie
zachodzity na siebie.

Zaleca st aby dzienna dziatka robocza byta wykonywana saerokdcia jezdni, bez
wydtuzania jednej potowy.

5.7. Wymagania dla utaonej warstwy nawierzchni.

5.7.1. Grubas¢ warstwy.

Gruba¢ rzeczywista utdonej warstwy po zagzczeniu powinna liynie mniejsza od
grubgci zatazonej.

5.7.2. RGwnd¢ warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.

Do oceny rownéci podtwznej nawierzchni nalgy stosowa jedm z metod podan

w normie BN-68/8931-04.

Dla warstwy wazacej nawierzchni odchylenia profilu podiuego nie powinny
przekracz& 9 mm

Wymagania dotycice rowndgci podtuznej powinny by spetnione w trakcie
wykonywania robot i po ich zakeozeniu.

5.7.3. Réwna¢ warstwy w kierunku poprzecznym.

Do pomiaru réwnéci poprzecznej hawierzchni powinnadkstosowana metoda

z wykorzystaniem faty i klina, okéenych w Polskiej Normie.

Odchylenie profilu poprzecznego, mierzone jako vikgs6é szczelin mgdzy
powierzchna sprawdzanej warstwy a $gprofilowa potozona prostopadle do osi drogi
nie powinny przekracza90 % wynikow< 9 mm

100 % wynikéw< 12 mm

5.7.4. Spadek poprzeczny warstwy.

Dopuszcza giodchylenia od projektowanego spadku poprzeczn@ge %.

5.7.5. Szeroké¢ warstwy nawierzchni.

Szerokd@¢ warstwy nawierzchni powinna byiie mniejsza od szeroka
zaprojektowanej i nie wksza od niej i 5 cm.

5.7.6. Niweleta warstwy nawierzchni.

Rzedne niwelety warstwy nawierzchni nie powinny gizni¢ od rzdnych podanych
w dokumentacji projektowej weej niz + 1 cm.

Dopuszczalne odchylenie: -1 cm, +1 cm.

5.7.7. Wymagania dotycace wyghdu nawierzchni.

Wyglad zewretrzny nawierzchni powinien lgyjednolity tj. bez miejsc porowatych,
luszcacych sk, przebitumowanych, bez ggan.

5.7.8. Zhcza nawierzchni.

Spoiny podtine powinny by wykonane w osi drogi.

Spoiny poprzeczne powinny dwykonane w linii prostej.

Z obu stron spoiny warstwy przylegeg¢ powinny by w jednym poziomie, a pod
wzgledem réwndci spoiny warstwy wjzacej powinny spetni@wymagania jak cata
warstwa wizaca.

Spoiny powinny by scisle zwiazane i jednorodne z powierzchnvarstwy.

5.7.9. Zagszczenie nawierzchni.

Wskaznik zag:szczenia utgonej warstwy wizacej nawierzchni powinien wyndsi
398 %.

6. Kontrola jakosci robot.

Wykonawca zobowzany jest do wykonania petnego zakresu hadabudowie.
Laboratorium Wykonawcy musi Byvyposaone w niezhdng aparatug umazliwiajaca
przeprowadzenie badgrzewidzianych w SST.

Badania obejmujcaty proces budowy i powinny byvykonywane z ogstotliwoscia



gwarantugca zachowanie wymaggakasci robot, jednak nie rzadziejnpodano w SST.
6.1. Kontrola jakosci materiatow.

Kontrola jakaci materiatdw obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i a{temie ich gatunku na podstawie PN-B-11112.
b) analiza sitowa i okégenie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113.

c) analiza sitowa i ocena jad@ maczki wg. PN-61/S-96504.

d) wiasciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Takdié SST.

6.1.1. Czstotliwos¢ badan.

Pochodzenie kruszywa i lepiszcza oraz ich §algmdlegag akceptacji Kierownika
Projektu.Wykonawca powinien przedstawiraz z receptuarpetne wyniki bada jakasci
materiatow aytych w recepturze.

Z przygotowanych do produkcji materiatow pobierapedostarczane do
laboratorium Zamawiagego prébki, celem zbadania zgoéitiach cech z SST.

W trakcie produkcji badanie jaka materiatow przeprowadzegdila kazdej dostawy
zgodnie z pkt. 6.1.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki min.-asfaltowej.

Kontrola jakaci obejmuje:

a) sktad mieszanki min. — asf. - zgodéa receptu w granicach okrdonych w SST
odchytek na podstawie ekstrakcji,

b) stabilng¢ i odksztatcenie wg BN-70/8931-09 na préobkach wgdWalla (2 x 75
uderza ubijakiem),

c) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych,

d) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywa i paieki min.-asfaltowej w trakcie
produkgciji.

6.2.1. Czstotliwos¢ badan i pomiarow:

a) badanie sktadu mieszanki min.-asfaltowe]

Przy kontroli jakdci wytwarzanej mieszanki min.-asfaltowej badanikeinaprzeprowadza
co kazde 300 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rzejdziv raz

dziennie.

Badanie naley przeprowadz@ana probce mieszanki pobranej za uktadark

b) stabilnd¢ i odksztatcenie.

Powyzsze parametry ustalagdiazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 sktadnika) i przy kontroli jakbwyprodukowanej mieszanki co
najmniej 1 raz dziennie w trakcie produkcji miedaan

Badania przeprowadzagsia 3 rownolegle pobranych i ubitych prébkach.

c) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych dotyczypatury i stanu pogody na
budowie i jest przeprowadzane i odnotowywane conggj 1 raz dziennie przed
rozpoczciem uktadania nawierzchni, przez Wykonawc

d) sprawdzenie temperatury sktadnikéw i gotowejgnaaki min.-asfaltowej.
Pomiar temperatury asfaltu i kruszywa rnglerykonywa: z doktadnécia do +1.C

€O najmniej co godzinpodczas produkcji mieszanki.

Ponadto pomiar temperatury gotowej mieszankizyaleykonywa na kadym
przygotowanym do wysytkirodku transportowym.

Odpowiedna dokumentagj prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jakosci utozonej nawierzchni.

a) sprawdzenie temperatury mieszanki min.-asfaltowteakcie zagszczania ,

b) wska&nik zag;szczenia wg PN-67/S-04001 pkt. 3.1.

) obgtos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PNSBGA001.

d) szeroké¢ warstwy - pomiar bezgoedni tama.

e) grubd¢ warstwy - pomiar bezpgeedni tama (na budowie) i suwmiaek

(w laboratorium).

f) rownaos¢ warstwy w kierunku poprzecznym agprofilowa.

g) réowna¢ warstwy w kierunku podiinym planografem lub tati klinem.

h) spadek poprzeczny nawierzchniatptofilowa.



i) sprawdzenie kgdnych niwelety warstwy nawierzchni za poramiwelatora.
6.3.1. Czstotliwos¢ badan i pomiarow.

a) Sprawdzenie temperatury mieszanki min.-asfaltowe

W trakcie zagszczania dotyczy przede wszystkim temperatury gikowe|
zag:szczanej mieszanki.

Pomiar naley wykonywa z doktadnécia +2°C, za uktadark, co najmniej 1 raz
dla kazdej dostarczonej na budewartii mieszanki.

b) Wskanik zag:szczenia.

Badanie to wykonuje sina probce wygtej z gotowej nawierzchni po jej
zag:szczeniu i ostygrciu.

Czestotliwos¢ bada: minimum 1 probka z kalych rozpocztych 500 mb pasa
ruchu. Wycecie probki powinno nagpi¢ w godzinach porannych, kiedy
nawierzchnia nie jest jeszcze nagrzana.

Do wyciecia probki naley uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne prébki w stanie nienaruszonym.

c) Sprawdzenie zawadt wolnej przestrzeni w nawierzchni.

Obowiazuja zasady jak przy badaniu wskeka zagszczenia.

d) Szeroké¢ warstwy nawierzchni.

Sprawdzenie szeroka warstw dokonuje giprzez pomiar bezgoedni t&ama
miernicz, co 100 m prostopadle do osi drogi.

e) Gruba¢ warstwy nawierzchni.

Nalezy sprawdza w czasie uktadania - co najmniej raz na 2G0Qpo zagszczeniu
oraz na probkach wygych z nawierzchni wg zasad i zesrotliwoicia jak dla
wskaznika zagszczenia nawierzchni.

f) Réwnas¢ warstwy w profilu podtanym.

Pomiar rownéci w profilu podiiznym w sposob apty po kazdym pasie ruchu lub
przy Uzyciu faty i klina okrgélonych w Polskiej Normie nie rzadziejznto 10 m.
Badanie wykonywane jest w celach odbiorczych i alapwa zasady jak przy
pozostatych badaniach odbiorczych nawierzchni.

g) Sprawdzenie réwrdoi warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow
poprzecznych.

Pomiary naley przeprowadzanie rzadziej i co 5 m, a liczba pomiarow nie e
by¢ mniejsza nt 20.

h) Sprawdzenie zinych niwelety warstwy nawierzchni.

Na drodze klasy G i Z sprawdzg szedne osi podtanej jezdni i krawdzi co 20 m,
a na odcinkach krzywoliniowych co 10 m.

i) Kontrola stanu zewgirznego nawierzchni.

Sprawdzenie wygtu zewrtrznego warstwy nawierzchni nalewykona przez
bezpdgrednie ogtdziny.

W czasie budowy natg sprawdzt wyglad warstwy na diugiei odcinka ledacego
w budowie.

Po zakaczeniu budowy nalgy sprawdz¢ wyglad warstwy na catej diugoi
wykonanego odcinka.

6.4. Dokumentowanie wynikow pomiarow i bada.

Wszystkie pomiary i wyniki badamusz by¢ opracowane w sposob uzgodniony z
Kierownikiem Projektu.

Dokumenty te stanowiintegralr cze$¢ operatu kolaudacyjnego robét. Spmiza s¢ je
w dwoch egzemplarzach - oryginat dla Zamawgdapo i kopia dla Wykonawcy.
7. Obmiar robot.

Jednostk obmiarowy jest 1 mwarstwy wazacej okrélonej grubdgci.

Obmiar robét polega na okteniu faktycznego zakresu rob6t oraz obliczeniu
rzeczywistych iléci wbudowanych materiatéw.

Obmiar robét obejmuje roboty zawarte w umowie atadatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzeb wykonania uzgodniono w trakcie robo6t, pediy Wykonawg a



Zamawiajcym. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposéb ééng w warunkach
kontraktu.

Sporadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadaotrybie ustalonym
w warunkach kontraktu.

8. Odbior robat.

8.1. Odbiory robdét powinny by¢ dokonywane zgodnie z ogbélnymi zasadami podanymi
w SST D-M-00.00.00 .

Odbior ostateczny polega na ocenigdlpjakasci i wartasci sprzedanej wykonanych
robot.

Przedmiotem odbioru ostatecznegozmby¢ tylko catkowicie zakaczony obiekt.

8.2. Badania i pomiary w odbiorach robot.

Podstaw do oceny jakéci robot g wyniki bada i pomiaréw w zakresie i ikei
okreslonej niniejsa SST.

Badania i pomiary do celow odbiorczych w zakresaeerstotliwoscia okreslona w SST,
przeprowadza Wykonawca na probkach pobranych wnaeicdnspektora Nadzoru w
miejscach przez niego wskazanych.

Badania wykonawcy podlegagprawdzeniu przez laboratorium Zamawiajgo.
Badania sprawdzagge wykonuje si na probkach pobranych przez Wykonawc
obecndci Inspektora Nadzoru w miejscach przez niego wakgzh.

Badania i pomiary obejmaj

a) sktad mieszanki min.-asfaltowej

b) wskanik zag:szczenia

c) wolna przestrzew nawierzchni

d) grubd¢ nawierzchni

e) stabilné¢ i odksztatcenie

f) cechy geometryczne nawierzchni

Badania wymienione w pkt. a, b, c, d, - wykonujera prébkach wyetych z
nawierzchni nie rzadziej hiz kazdych rozpocztych 500 mb pasa ruchu.
Czestotliwos¢ bada sprawdzajcych - nie rzadziej iz kazdego 1000 mb pasa ruchu.
Prébki naley pobierg& na przemian: strona lewa i strona prawa nawielizchn
Badanie wymienione w pkt. e - wykonuje sia prébkach pobranych i zggczonych
przez Wykonawe w obecnéci Inspektora Nadzoru.

Dla kazdego badania natg pobra& réwnolegle i zagsci¢ 3 probki wg metody
Marshalla.

Czestotliwos¢ bada do odbioru oraz estotliwos¢ bada sprawdzajcych jak przy
badaniach wymienionych w pkt. a - d.

Réwna¢ w profilu podhznym - pomiar ciglty po kadym pasie ruchu lub tai klinem
w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i w jego obécno

Pozostate cechy geometryczne, wymienione w SSayatra do celéw odbiorczych
Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa ptatndci.

Platna¢ za 1 mwykonanej warstwy wizacej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem i
oceny jakasci wykonanych robot.

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatow,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzoeegpty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- skropienie podtza lepiszczem,

- mechaniczne rozi@nie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet, i
spadkami poprzecznymi, Zgggczenie, obetie i posmarowanie kraszi (ew.
posmarowanie uszdlzeh obcych w ob¢bie nawierzchni),

- przeprowadzenie nieztinych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w SST.



10. Przepisy zwizane.

10.1. Normy.

1/ PN-S-96025: 2000 - Drogi samochodowe i lotniskoiWawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

2/ PN-61/S-96504 - Drogi samochodowe. Wypetniacnikany do mas
bitumicznych.

3/ PN-B-11112 - Kruszywo mineralne. Kruszywo kanmetamane do
nawierzchni drogowych.

4/ PN-B-11113 - Kruszywa mineralne. Kruszywo natgalo nawierzchni
drogowych. Piasek.

5/ PN-65/C-96170 - Przetwory naftowe. Asfalty drago

6/ PN-78/B-06714 - Kruszywa mineralne. Badania.

7/ BN-70/8931-09 - Drogi samochodowe i lotnisko@enaczanie stabilioi i
odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty.

1/ Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podathy potsztywnych IBDIM - 1997.
2/ OST D-05.03.05 Wa-wa 1998.

3/ Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 .



